Moldes

EXPULSORES

Expulsor Tubular

DIN 16.756 TG
Templado Rz63,/ Rz 6242HRC
. 777 Rz 2,5
Material: 1.2516 o K2 N ..., =
Dureza cafia: 62 + 5 HRC S —— 1 ————-f|
Dureza cabeza: 45 + 5 HRC 7 L
Rz 16 I Rz 63

. © k-0,0: -
Ejector sleeves N |
acc. to DIN 16.756 a

Material: 1.2516

Hardness shaft: 62 + 5 HRC
Hardness head: 45 + 5 HRC
Type: hardened

di | d2 | ds | de | k| Ri| |

gs |-02| H5 | -0,1-0,05] +0,2 60 | 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325
3 6 1,5 1.9 3 03 35 . . . . . .

3 6 16 1.9 3 03 35 . . . . . .

4 8 15| 20 3 03 35 . . . . . .

4 8 20 | 24 3 03 35 . . . . . . . . .

4 8 22 24 3 03 35 . . . . . . . . .

4 8 25 | 30 3 03 35 . . . . . . . . .

5 10 20 | 25 3 03 45 . . . . . . [ . . .

5 10 25 | 30 3 03 45 . . . . . . . . . .

5 10 27 | 30 3 03 45 . . . . . . . . . .

5 10 30 | 33 3 03 45 . . . . . . . . . .

5 10 32 35 3 03 45 . . . . . . . . . .

5 10 35 | 40 3 03 45 . . . . . . . . . .

6 12 30 | 35 5 05 45 . . . . . . . . . . .

6 12 35 | 40 5 05 45 . . . . . . . . . . .

6 12 37 | 40 5 05 45 . . . . . . . . . . .

6 12 40 | 45 5 05 45 . . . . . . . . . . .

6 12 45 | 50 5 05 45 . . . . o . . . . . .

8 14 40 45 5 05 50 0 0 . . ) 0 . . . 0 . .
8 14 42 50 5 05 50 . . . . . . . . . . . .
8 14 50 53 5 05 50 . . . . . . . . . . . .
8 14 52 55 5 05 50 . . . . . . . . . . . .
8 14 55 | 60 5 05 50 U . . . . . . . . . . .
10 16 60 | 63 5 05 45 . . . . . . . . . .

10 16 6,2 6,5 5 05 45 . . . . . . . . . .

12 20 80 | 83 7 08 45 . . . . . . . . . .

12 20 82 85 7 08 45 . . . . . . . . . .

14 22 | 100 | 103 7 08 45 . . . . . . . . .

14 22 | 105 | 110 7 08 45 . [ . . . . . . .

16 22 [ 120 | 123 7 08 45 . . . . . . . . .

16 22 [ 125 | 130 7 08 45 . . . . . . . . .




